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浸炭

５．浸窒焼⼊れのポジショニング

 
（他の表⾯硬化法との⽐較）

2

図１．表面硬化法と熱処理ひずみの概念図
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浸窒焼⼊のメカニズム

プレゼンター
プレゼンテーションのノート
鉄-炭素二元状態図と鉄-窒素二元状態図との比較

オーステナイト領域からの焼入でマルテンサイト組織を生成
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熱処理：浸窒焼⼊れ①
材質：JSC270C-8B
板厚：2.3㎜
サイズ：外径126㎜、内径87㎜

組織写真

 

x400倍表⾯硬度

n

 

数

全硬化層深さ：0.057㎜

⼨法変化量
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熱処理：浸窒焼⼊れ②
材質：SPHC
板厚：2.0㎜
サイズ：外径134㎜、内径40㎜

組織写真

 

x400倍内部硬度データー

No. 深さ(μm) Hmv(300)
1 0 649 
2 50 182
3 100 150
4 150 154
5 200 146
6 250 151
7 300 
8 350 
9 400 
10 450 
11 500 
12 550 
13 600 
14 650 
15 700 
16 750 

芯部 126 

330℃戻し
全硬化層深さ：0.032㎜
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熱処理：浸窒焼⼊れ③
材質：SPHC
板厚：2.0㎜
サイズ：外径134㎜、内径40㎜

組織写真

 

x400倍内部硬度データー

330℃戻しNo. 深さ(μm) Hmv(300)
1 0 669 
2 50 619
3 100 560
4 150 262
5 200 181
6 250 161
7 300 144
8 350 123
9 400 126
10 450 126
11 500 
12 550 
13 600 
14 650 
15 700 
16 750 

芯部 125 
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熱処理：浸窒焼⼊れ④
材質：SPHC
板厚：2.0㎜
サイズ：外径134㎜、内径40㎜

組織写真

 

x400倍内部硬度データー

No. 深さ(μm) Hmv(300)
1 0 630 
2 50 620
3 100 610
4 150 491
5 200 307
6 250 177
7 300 150
8 350 139
9 400 134
10 450 133
11 500 134 
12 550 
13 600 
14 650 
15 700 
16 750 

芯部 125 

330℃戻し
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No. 深さ(μm) Hmv(300)
1 0 636
2 50 608
3 100 616
4 150 570
5 200 557
6 250 473
7 300 241
8 350 182
9 400 156
10 450 152
11 500 141 
12 550 128 
13 600 132 
14 650 
15 700 
16 750 

芯部 125 

熱処理：浸窒焼⼊れ⑤
材質：SPHC
板厚：2.0㎜
サイズ：外径134㎜、内径40㎜

組織写真

 

x400倍内部硬度データー

330℃戻し
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