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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
鉄-炭素二元状態図と鉄-窒素二元状態図との比較

オーステナイト領域からの焼入でマルテンサイト組織を生成

http://www.aitech-inc.co.jp/top.html

| :F-T’TJE'*EE_TE*I

AR R EBEAND

M& . JSC270C-8B

WRIE : 2.3mm

YA X D ARL26mn, R8T mm

}_EEﬂ:):'/ S 1 0.057mm

'.-'_'_'ll"]'-_':
12 2,08
2.7
2.7
1
L ]
c. oe © ] 2,06
s00 | * ¢ ® 'i % 993
- 2,05
I
600 2104
. 2,03
400 2
2,02
200 W1
2.01 3,393
0 3 | 1 |
} 10 15 0 AR 2 AN T nl

REERE EELE


http://www.aitech-inc.co.jp/top.html

P ST LTRRNERL —

BHALEE  BREEAND
ME : SPHC
MRE : 2.0mm

YA X D AFEL34mm, AE4A0mm
HIIE 1= SHELBIES :0.032mn

No. SZ&(um) Hmv(300% 330°CER L
1 0 649

3 100 150 -

4 150 154

5 200 146 1

6 250 151 600

7 300 L ' 1 I ——T—

8 350 g "

9 400 =

10 450 £ 300

11 500 N

12 550 o

13 600 100

14 650 0

15 700 0 200 400 600 800 1000 1200 -

16 750 '
R 126 SR (um)

REBRERE T — & — HREE x4001F


http://www.aitech-inc.co.jp/top.html

B RERANG

Mfé : SPHC
MRE : 2.0mm

H A X 0 HME134mm,

No. /71<‘c‘<(,um) Hmv(300) ) 330°CRE L

1

00O ~N O O & W N

11
12
13
14
15
16

50

100
150
200
250
300
350
400
450
500
550
600
650
700
750
EB

669
619
560
262
181
161
144
123
126
126

125

FE&(HmV)(300g)

EA4A0mm

PE S #R ]

0 200

S00

1000

e &

x4001%


http://www.aitech-inc.co.jp/top.html

P ST LTRRNERL —

AR L RBHREANG

ME : SPHC

MR/ : 2.0mm

YA X AZEL34mm, RER4A0mm

S ST Hmv(300% 330°CRL
0

No. &
1 630 (63 [
Lo e ” 1® X i
3 100 610 .
4 150 491 700
5 200 307
6 250 177 o 0N
7 300 150 § 500
8 350 139 = .
9 400 134 %
10 450 133 = 00
11 500 134 [F a
12 550 _ ’
13 600 100
14 650 )
15 700 i 200 400 500 500 1000 1200
16 750 —
S E 125 Ak um)

PIEREERE T — & — 5 E x400f5


http://www.aitech-inc.co.jp/top.html

AR REBREANG
ME : SPHC
MIE : 2.0mm
A X AZEL34mm, NER40mm
No. J&E(um) Hmv(300)2 330°CR L
1 0 636
2 50 608
3 100 616 800
4 150 570 .
5 200 557
6 250 473 600
7 300 241 = s
8 350 182 =]
9 400 156 %% 400
10 450 152 E
11 500 141 i
12 550 128 0l
13 600 132 100 |
14 650 _
15 700 ’ 0 200
16 750
R 125
NEBEE T — X —

400

LYz e

600

EEEE(um)

00

1000

1200

e &

x4001=


http://www.aitech-inc.co.jp/top.html

	スライド番号 1
	５．浸窒焼入れのポジショニング�　　　　　　　　　　　　（他の表面硬化法との比較）
	スライド番号 3
	スライド番号 4
	スライド番号 5
	スライド番号 6
	スライド番号 7
	スライド番号 8

